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Bundesweit tatiger Wirtschaftsverband der Stahlrecyclingwirtschaft

= Sitz: Dusseldorf, Reprasentanz in Berlin

= Anzahl Mitglieder: 755 Unternehmen (Stand August 2012)

= Die vertretene Branche: Stahlrecyclingwirtschaft in Deutschland
— 39.000 Mitarbeitende

— 7.000 Betriebe (stationar > 3 Mitarbeiter zuztglich einer gro3eren Anzahl kleiner
Sammler) mit einem Umsatz von 21,5 Mrd. Euro in 2011

Ziele | Aufgaben

= Ressourcenschonung = Vertretung und Beratung der Mitglieder
= Energieeinsparung = Offentlichkeitsarbeit
= Umweltschutz = Organisation von Veranstaltungen

= Qualitatssicherung
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| Schrotthandel — das Klischee
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frahrenden Autoradio durch die Stralen fahrl" Das kénne, s Herting, in
Ingswidngksitsvartahren nach sich zishen, Ausnanme: Man hat sine Sondarganahmigung, Dach
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a5 A metiart und das anndh. 50 Harting
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bschildar. Dia kann man richt alie abwaschon.” Man varrawa auf Wassar von aban” und dia

erigung. Die SiraSenunterhalling hantrolliere sindig die Schider, tausche auch Ganz ble aus.
ste 100 €

Red.

Und wie sieht die Realitat aus?




Imagefilm Branche/Verband

Video des ISSF (International Stainless Steel Forum)

“Recycling for lasting value®
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legierten
Stahlschrotts

Verkauf
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| Rostfreier Edelstahl ‘ |
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[ Stahl versus Edelstahl s

Korrosion "
] Carbon-Stahl o s
Bezeichnung
Unlegierter Stahl
Elemente weitere
il Legierungselemente
element 9 g
. Legierter Stahl
Bezeichnung —
RSH-Stahl/Edelstahl rostfrei/Stainless Steel/lnox

Korrosion | RSH=rost: séure- hitzebestéindig |

- - S Patente Nr. 304126 und 304159 uber nichtrostende Stahle Friedr. Krupp AG, 1912
pATEﬁSHRIFT V far Versuch und A fur Austenit (Gefugestruktur)

© - At 304159

waseren awree V2A (CrNi-Stahl) — auch 18/8 oder 18/10 (Anteile Cr und Ni)

CLEMENS PASEL v ESSEN, Rumi.

sy v oo, 3o e st e ¢ \/4 A (CrNiMo-Stahl) — auch 18/10/2 (Anteile Cr, Ni und Mo)
L%%&Ehg :;ﬂa—m;;::h ;&%ﬁ: ™ W8/70 Chrom-Nickel-Stah! & Solingen
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Recherche nach Bezugsquellen via Internet, Branchenbuch oder einer Marktanalyse im Bereich

Edelstahlrecycling und -verbrauch.

Was suche ich?

Wo finde ich es?

Wer ist mein Ansprechpartner?

Wie stelle ich mich und mein Unternehmen vor?

Wie kann ich den Neulieferanten davon Uberzeugen, an mich
zu verkaufen?

Erster Kontakt per Telefon und durch personlichen Besuch

BDSV
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Welche Voraussetzungen muss ich als Einkaufer mitbringen?

= Mathematisches Rechnen mindestens des Dreisatzes

= Aufgeschlossenheit und keine Berihrungsangste

= Flexibilitat

= Lernfahigkeit und Bodenstandigkeit

= Einen Fuhrerschein und leeres Punktekonto in Flensburg

= Teamfahiges Denken und Handeln; Einkauf, Produktion und Abwicklung funktionieren nur
zusammen

Wie fixiere ich einen Einkauf?

= Wichtig sind detaillierte Vertragsfixierungen zur reibungslosen Vertragsabwicklung mit dem
Vertragspartner:

Materialbeschreibung (Kauf nach Spezifikation (werkstoffoezogen), nach Besicht, nach
Muster, nach Werksbefund, nach Analyse)

Menge (20 mt (metrische Tonnen))

Lieferbedingungen (CIF, FOB, DDP) Jift| ncoterme’ 2010
Liefertermin (bis spatestens Kalenderwoche 34)

Zahlungskonditionen (prompt nach Wareneingang, Analyse und Gutbefund)

== BDSV A




| Wo findet man den Schrott?

Welche Schrottarten kauft man wo?

= Sammelschrott, welcher von g
Kleinstlieferanten selbststandig angeliefert
wird

=  Sammelschrott, welcher bei

mittelstandischen Unternehmen in .
groReren Mengen zugekauft wird

= Abbruchschrott, welcher bei Ruckbauten
von Industrieanlagen wie zum Beispiel -
Lebensmittel- oder Chemieanlagen anfallt

== BDSV

Produktionsschrott, welcher direkt bei den
produzierenden Betrieben als Stanzreste
oder Fehlproduktionen gesammelt und
abtransportiert wird

Rucklaufschrott, welcher bei
Schmelzbetrieben im Produktionskreislauf
aussortiert wird

Neuprodukte, welche aus
Insolvenzmassen veraulert werden

Verschleil3schrott, welcher zum Beispiel in
der Luftfahrtindustrie anfallt

14



Abbruchschrott Produktionsschrott Sammelschrott

= |n industriellen Ballungsgebieten und neu erschlossenen Industriegebieten

= Regional wie auch Uberregional im Bundesgebiet

= |n Gesamteuropa

= |n aufstrebenden Markten wie Asien wie auch produktionsstarken Kontinenten wie Nord- und
Sudamerika

Rohstoffbeschaffung ist ein Tatigkeitsfeld, das die Moglichkeit beinhaltet, neue

Sprachen und Kulturen kennenzulernen!

== BDSV "




= Schrott ist der bedeutendste Sekundarrohstoff der produzierenden Wirtschaft

= Der Schrotteinsatz ist die kosteneffiziente und umweltvertragliche Alternative zur
Edelstahlherstellung aus reinen Erzen

= Schrott ist zur Edelstahlherstellung somit unverzichtbar

= Die Nachfrage nach Schrott ist daher immer grof3er als das vorhandene Angebot
= Somit hat Schrott immer seinen nicht unbedeutenden Preis

= Beispielrechnung fur V2A-Schrott — 18/8:

Element Primarrohstoffe als Basis der Preisermittlung Anteil am Wert *
FE Preis fur Stahl-/Eisenschrott der Sorte 2 ca. 12 %
_ Sudafrikanischer Produzentenpreis fur Charge-Chrom ca. 18 %
NI Preis fur Nickel an der London Metal Exchange (LME) ca.70 %

Bandbreite der 18/8-Schrottpreise der letzten Jahre: € 950,00/Tonne bis € 2.100,00/Tonne

* Der Anteil am Wert ist abhangig vom jeweiligen Rohstoffpreisniveau

== BDSV 16



Gewichtsermittlung
Methoden der

= Lkw-/Gleiswaage
= Dezimalwaage

= Bagger-/Radlader/-
Staplerwaagen

= Schiffseiche
Wie wird das Gewicht
ermittelt?
= Bruttogewicht
= minus Tara (leerer Lkw)
= Nettogewicht Schrott

== BDSV

Gewichtsermittlung . .

= Sichtprufung des
angelieferten Schrotts

= Vorprufung mit (mobilen)
Analysegeraten

Probenahme und

| Analysevorberei-

tung

17




Sicht- und Vorprufung, Probenahme und -vorbereitung

Kriterien zur Begutachtung und Einschatzung der gekauften Ware -
= Stuckgewicht = Verunreinigungen = Analytik
= Male = Anhaftungen

Sy
R e
ol 85 oy N s

Schmelze der

M ial ittel
aterialprobe mittels Materialproben

Trennschleifer S

B A8 Anfertigung der
Probeblocke

Abgleich von Soll und Ist hinsichtlich des Kaufvertrags
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Begutachtung des angenommenen Schrotts

Die Eingangsprufung/Sortierung des eingehenden Schrotts ist nicht ohne den Einsatz
von technischen Hilfsmitteln moglich. Aus diesem Grund geht man folgendermalien
VOr:

Magnet als Hilfsmittel

Auf Grund der unterschiedlichen ferritischen
(magnetisch) und austenitischen (unmagnetisch)
Legierungen ist es nicht nur eine Preisfrage, sondern
auch eine Qualitatsfrage, diese voneinander zu trennen.
Der Magnet ist hierfur das pradestinierte Hilfsmittel.

Rontgenfluoreszenzanalysator

zur Oberflachenbestimmung der Legierungselemente.
Diese Moglichkeit erleichtert die Verwechslungsprufung
einer Ware, welche auf das Lager gekommen ist. Mit
diesem Gerat ist es dem Warenprufer moglich, fast alle
unterschiedlichen Werkstoffe zu ermitteln und
voneinander zu trennen.

== BDSV .



Aufberei-
tung

Schrott muss sauber und homogen sein ;-

Edelstahlschrott erreicht das Lager in den seltensten Fallen sauber, homogen

und innerhalb seiner Spezifikation. Um die qualitativ hochstehende Weiterverarbeitung zu
gewahrleisten, sind die folgenden Punkte innerhalb der Aufbereitung und Fertigstellung zum
Verkauf und Ausgang notwendig und unverzichtbar:

= Eigenschaften, Qualifikation und Erfahrung des Aufbereitungspersonals

= Sortierung des Schrotts zur notwendigen Sortenreinheit

= Bearbeitung von Schrott mit den entsprechenden Aufbereitungsaggregaten

Welche Voraussetzungen muss ich fur die Aufbereitung mitbringen?

= Praktischer Verstand Es ist nicht wichtig, wie gut oder schlecht der

= Grundlichkeit Schulabschluss war, auch ein Abitur ist keine

= Sorgfalt unbedingte Voraussetzung. Aber man sollte die

= Genauigkeit genannten Charaktereigenschaften mitbringen. Man
= Gute Aufnahmefahigkeit sollte verinnerlichen, dass man es letztendlich nicht

= Technisches Interesse ,nur mit Schrott zu tun hat. Es handelt sich um die

= QOrganisationsfahigkeit Veredelung eines sehr werthaltigen Rohstoffs,

= Zahlenfertigkeit welcher taglich im Kreislauf verarbeitet werden muss.

== BDSV &



Aufberei-
tung

Arten und Aggregate der Sortierung/Bearbeitung

Handsortierung

Hierbei wird, durch vorherige Markierung, Schrott per Hand
durch Unterschiede in Optik und spezifischem Gewicht
sortiert und getrennt.

Schrottpresse
Mit der Schrottpresse ist man in der Lage, homogene Ware
zu Paketen zu verarbeiten.

Schredderanlage

Mit einer Schredderanlage ist es moglich,
Verbundwerkstoffe voneinander zu trennen und im Auswurf
getrennte und zerkleinerte Fraktionen zu erhalten.

== BDSV 7



Arten und Aggregate der Sortierung/Bearbeitung

Schrottschere
Die Schrottschere schneidet die Ware so kurz wie der
Kunde es verlangt.

Baggersortierung

Der Bagger trennt, durch vorherige Markierung oder den
Einsatz eines Baggermagneten, die unterschiedlichen
Schrottarten.

Brennen
Der Brenner zerkleinert fur andere Anlagen zu kompaktes
Material auf Kundenwunschgrolle.

== BDSV

Aufberei-
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[ Am Endo sieht dieoxakie Anayse s

“~ r'd

Ist die Trennung und Sortierung des Schrotts vollzogen, erfolgt eine erneute
Analyseermittlung. Aufgrund der Kundenanforderung nach hochstmoglicher Genauigkeit
wird mit einem Spektronomiegerat gearbeitet.

ERE T T —————

Optisches ”Sbékt‘romet'er Digitales Spektrometer

Der gesamte technische Aufwand dient der Wertschopfung.
Je sauberer und homogener der Schrott aufbereitet wird,
desto werthaltiger wird er!

== BDSV &




Auswahl internationaler Kunden fur legierten Schrott

== BDSV 8



Typische Bestandteile eines Verkaufsvertrags =

Vertragsparteien
Lieferadresse
Lieferbedingung
Liefertermin

Menge

Qualitat
Zolltarifnummer

Preis

Wahrung
Analyse/Spezifikation

Stuckgewicht, Male
Zahlungsziel
Zahlungsmethode

Vertragssprache

== BDSV

Verkaufer: Schrotthandler/Kaufer: Stahlwerk

Hafen/Containerterminal/Bahnanschluss
CIF, FOB, DDP
Just-in-time
500 bis 3.000 mt (metrische Tonnen)
Cr-Ni-Schrott 18-8

CN 7204 2110

Preisformel fur Nickel-, Chrom- und Eiseninhalt
USD (US-Dollar), Euro, ggf. andere

Cr: min 16 %, Ni: min. 7,5 %, Cu: max. 0,5 %,
P: max. 0,035 %

Max. 500 kg, chargierfahig: 50 cm x 50 cm x 150 cm

E®Incoterms® 2010
QE by the International Chamber of Commerce (ICC)

Prompt bis 30 Tage nach Lieferung
Akkreditiv/Letter of Credit/Uberweisung
Englisch/deutsch

25



Verkauf: die Bedeutung von Nickel (-

Anteil an 1 Tonne Edelstahl

8,2 % Nickelanteil

2" B L.« | (Rohstoff & Schrott) nach

Volumen

100% -

90 %%

m Mickel (R ohstoff)
Miclkel {in Schrott)

m Molybdan (Rohstoff)
holybdan (in Schrott)

m Chrom {Rohstoff)

m Chrom {in Schrott)

m Eisen {in Legierungen)

mEisen (in Schrott)

m Andere (R ohstoff)

m Andere {in Schrott)

75,6 % Nickelanteil
(Rohstoff & Schrott)
nach Wert

43,3 %

A0 %

40 %

30%

\

—{ 20% -

4,3 % ——
10% - !
3,7 %
2,9 % *
0% 05— ; 4,6 %
Mach Wertt Mach Volumenit

Quelle: Outokumpu 2007




= Gegrundet vor uber 130 Jahren mit Sitz in der Londoner City
= Transparentes Forum zur Bestimmung von Rohstoffpreisen Monate

und Jahre im Voraus

=  Weltweit erster Handelsplatz fur Industriemetalle wie Nickel, Kupfer,
Aluminium, Zinn, Zink und Blei

= An der Borse herausgebildete Preise weltweit von der Industrie anerkannt

Idee Hedging/Rohstoff-Preissicherung ”
= Kompensation der Verluste eines Hohe Volatilitat bei Nickel als Herausforderung
physischen Geschafts durch Gewinne
: . 60000 Historische Volatilitat
an einem Borsenmarkt | (Jahreswerte)
= Einfachste Form des Hedgings: Back- 50000 F 2007: 46 %
to-back-Kontrakte 40000 [ 2008: 59 %
: . g 2009: 52 %
= Einkauf und Verkauf fallen aber haufig 40000 Ty '
zeitlich und/oder mengenmafig
auseinander (Warenbestand) 20000 ‘ ' w8
= Alternative: Hedging Uber eine 10000 5
Warenterminborse, z. B. LME 0 z
2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 [0
Nickel in USD je Tonne (LME) C:;
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Einsatz des Schrotts als Rohstoff im Stahlwerk

Brammenlager fur
Warmwalzwerk

Elektro-Lichtbo- AOD-Konverter Pfannen-
genofen (80 t) (921) behandlung

gth

StranggieRanlage Schleiferei

Coil-Lager fur
Kaltbandwalzwerk

o ()
& 1l
R

)

Mehr als 50 % der eingesetzten Rohstoffe sind Schrott!

== BDSV &
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Durchschnittliches Wachstum: 5-6 % pro Jahr
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| Vom Coil zum Endprodukt =

Bei der Verarbeitung zum Produkt entsteht Schrott —
der Kreislauf schlief8t sich!
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= Edelstahlschrott als 100%iges Substitut zu den aus Erzen gewonnenen
Primarrohstoffen

= Schrotteinsatzquote in der Edelstahlproduktion betragt mehr als 50 %
= Kein Qualitatsverlust (Downcycling)

= Vorteil gegenuber den Preisen fur Primarrohstoffe

= Einsparung von Energie und CO,-Emissionen

= Reduzierung der Abhangigkeit von Primarrohstoffen

= Schrott als nachwachsende Rohstoffquelle wird es immer geben

== BDSV
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Eine Welt ohne Edelstahlrecycling — nicht vorstellbar

Wir konnen lhnen in unserer attraktiven Branche
ein tolles Paket anbieten

== BDSV .




Gewerbliche Technische Kaufmannische

Funktionen Funktionen el Funktionen
= Baggerfahrer = Lagermeister = Schrotteinkaufer = Buchhaltung
= Staplerfahrer = Probennehmer = Schrottverkaufer = Controlling
= Lkw-Fahrer = Schrottsortierer = Abwicklung/Innendienst = Sekretariat
= Maschinist = Laborant = Logistik = Personal
= Betriebsleiter = Geschéaftsfuhrer = Geschéaftsfuhrer = Geschaftsfuhrung

= Die Branche bietet enorme Berufsperspektiven mit einer grol3en Bandbreite von Tatigkeiten.

= Gewerbliches, technisches und kaufmannisches Know-how oder auch eine Kombination sind
bei den Branchenunternehmen in hohem Mal}e gefragt.

= Die Schrottindustrie ist hinsichtlich Erfahrungen und Biographien der Mitarbeitenden sehr
flexibel. Jeder hat sehr gute Chancen und sollte sich bewerben, auch wenn er nicht Uber einen
Standardlebenslauf verfugt oder schon einmal anderswo durch das Raster gefallen ist. Aber
auch sogenannte High-Potentials finden in der Branche sehr anspruchsvolle und attraktiv
vergutete Aufgaben.

= Mit anderen Worten: Jede/Jeder mit dem notigen Interesse und der Motivation, etwas zu
lernen, ist in unserer dynamisch wachsenden Branche herzlich willkommen.

Mehr Informationen erhaltlich unter www.bdsv.de

sowie bei allen Mitgliedsunternehmen

== BDSV .



. Herausforderungen und Perspektiven

= Edelstahlproduktion verschiebt sich nach Asien
= Volatilitat der Rohstoffmarkte

= Uberlegenheit bei Emissionsminderung und Energieeffizienz gegeniiber anderen
Rohstoffen

= Ressourceneffizienz und Nachhaltigkeit als Megathemen der nachsten Dekaden

Die BDSV fordert daher:

Offene Weltmarkte
Keine Behinderung der Sekundarrohstoffmarkte durch ubermaRige
Rohstoffsicherungs- oder Umweltregulierungen

== BDSV .
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. Quellen fur weitergehende Informationen

Edelstahl/Stainless Steel/lndustriemetalle

= |nformationsstelle Edelstahl rostfrei — www.edelstahl-rostfrei.de

=  Wirtschaftsvereinigung Stahl — www.stahl-online.de

= Euro Inox — www.euro-inox.org

= |nternational Stainless Steel Federation — www.issf.org

= |nternational Nickel Study Group — www.insg.org

= Nickel Institute — www.nickelinstitute.org

= London Metal Exchange — www.Ime.com

= |nternational Chromium Development Association (ICDA) — www.icdacr.com
= |nternational Molybdenum Association (IMOA) — www.imoa.info

Recycling von legiertem Schrott

= Bundesvereinigung Deutscher Stahlrecycling- und Entsorgungsunternehmen e. V. (BDSV) —
www.bdsv.de

= European Ferrous Recovery and Recycling Federation — www.efr2.org
= Bureau of International Recycling (BIR) — www.bir.org
= |nstitute of Scrap Recycling Industries, Inc. — www.isri.org

== BDSV .
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=a BDSV

Bundesvereinigung Deutscher
Stahlrecycling- und
Entsorgungsunternehmen e. V.

Berliner Allee 57 = 40212 Dusseldorf = Postfach 200151 = 40099 Dusseldorf = Tel.: 0211-828953-0 = Fax: 0211-828953-20 * E-Mail: zentrale@bdsv.de = Website: www.bdsv.org
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